MODI X Assistant  사용자 설명서
MODI X Assistant 사용자 설명서
Inventor 2026 통합 애드온
조립품과 사용자 속성을 정리하고, 제작 도면과 DWG를 만드는 방법을 안내합니다. 처음 사용하는 분은 아래 순서로 시작하고, 개별 기능은 다음 쪽의 찾아보기를 이용하세요.
조립품 분석  →  분류와 도번 확인  →  파일 정리  →  IDW 생성  →  DWG 변환
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그림 1  도면 자동화 창의 기준 IDW와 작업 버튼 예시
처음 작업할 때
01   Inventor에서 작업할 IAM 조립품을 열고 저장합니다. 단품 도면만 만들 때는 IPT를 엽니다.
02   리본의 MODI X Assistant에서 독립 조립품 정리를 열어 분류와 도번을 확인합니다.
03   도면 자동화에서 기준 IDW와 생성 대상을 지정한 뒤, 생성된 도면을 검토합니다.
문서 작성일  2026년 10월 20일    |    화면의 파일명과 입력값은 예시입니다.
02 필요한 기능 찾기
열려 있는 문서가 IAM인지 IPT인지 IDW인지에 따라 리본에 표시되는 명령이 달라집니다.
	하고 싶은 작업
	시작 위치 또는 명령
	설명 쪽

	조립품 분류와 파일명 정리
	MODI X Assistant → 독립 조립품 정리
	3~7

	사용자 속성만 편집
	독립 사용자 값 / 독립 조립품 정리의 iProperty/열 설정
	18

	단품과 조립품 IDW 생성
	MODI X Assistant → 도면 자동화 / 단품 IDW 자동생성
	8~9

	IDW를 DWG로 변환하고 도면 취합
	도면 자동화 → DWG 자동생성 / DWG 취합
	10~11

	BOM을 엑셀로 내보내기
	도면 자동화 → DWG 자동생성 → BOM 내보내기
	12

	기존 IDW의 치수와 공차 편집
	IDW 리본의 치수입력 / 치수정렬 / 홀 공차 기입
	13~15

	부품 재사용과 견적 자료 준비
	MODI 통합관리 → 04 라이브러리 / 03 견적관리
	16~17

	참조 복구와 외부 모델 정리
	MODI 통합관리 → 연구소 / 외부파일 정리 탭
	18

	부품 배치와 구속 또는 STL 변환
	연구소 → 홀 선택 복사 배치 / 미리보기 구속 / STL 변환
	19~20

	문제가 생겼을 때 확인
	증상별 확인 순서
	21

	GIF와 작업 전후 점검표
	움직이는 안내와 점검표
	22



파일 종류 알아두기
IAM은 조립품, IPT는 부품 모델, IDW는 Inventor 도면, DWG는 전달용 CAD 도면입니다. MD_로 시작하는 항목은 애드온이 사용하는 사용자 속성입니다. 예를 들어 MD_도번은 도면과 파일 이름을 맞출 때 사용하는 도면 번호입니다.
파일명은 애드온의 정리 기능으로 변경하세요. 모델과 도면이 서로 참조하므로, 탐색기에서 이름만 바꾸면 연결을 다시 확인해야 합니다.
03 현재 조립품 분석하기
현재 조립품을 읽어 가공품과 구매품을 구분하고, 수정할 사용자 값을 작업표에서 확인합니다.
[image: ]
그림 2  독립 조립품 정리의 상단 명령과 공통값 입력 영역
01   IAM을 활성화하고 MODI X Assistant → 독립 조립품 정리를 실행합니다.
02   하위 조립품의 부품도 작업하려면 하위 조립품 내부 IPT 포함을 확인한 뒤 현재 조립품 분석을 누릅니다.
03   가공종류, MD_품명, MD_도번, 재질, 수량을 확인합니다. 표가 넓으면 가로 스크롤로 나머지 열을 봅니다.
04   분석 후 바꾼 값은 사용자 값 임시 저장으로 보관할 수 있습니다. 실제 파일 반영은 실행 단계에서 진행합니다.
	버튼
	누르는 목적

	현재 조립품 분석
	현재 모델 구조와 속성을 다시 읽습니다.

	MD_도번으로 채우기
	기존 MD_도번을 기준으로 작업표의 도번을 채웁니다.

	변경 내용 확인
	실행할 이름과 변경 내용을 확인합니다.

	사용자 값 임시 저장
	작업표를 보관해 다시 열 때 복원합니다. CAD 파일 반영과 구분합니다.



04 가공종류와 처리 대상 확인하기
자동 분류 결과를 실제 제작 방식과 비교하세요. 분류는 도번 부여와 도면 생성 대상에 영향을 줍니다.
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그림 3  분류를 색으로 구분하는 화면 범례
	분류
	사용할 때
	확인할 내용

	밀링 / 선반 / 판금 / COVER
	해당 방식으로 제작하는 부품
	실제 제작 방식과 도면에 적용할 분류를 확인합니다.

	제관·프레임
	여러 부품을 하나의 제작 단위로 관리
	IAM을 하나의 제작품으로 처리할 때 내부 부품의 독립 번호와 도면 생성 여부를 확인합니다.

	구매품
	실린더, 베어링 등 외부 구매 품목
	구매처와 사양을 확인합니다. 구매 조립품 내부를 중복 집계하지 않도록 확인합니다.

	조립도
	전체 또는 하위 조립품 도면
	단품 생성과 조립도 생성을 구분합니다.

	참조
	제작 및 구매 목록에서 제외할 참조 형상
	새 독립 정리 화면에서는 참조 항목을 목록과 실행에서 제외할 수 있습니다.

	미분류
	분석 결과를 확정하지 못한 항목
	도면 생성 전에 작업자가 가공종류를 지정합니다.



여러 행을 함께 바꾸기
01   대상 셀이나 행을 선택하고 마우스 오른쪽 버튼을 누릅니다.
02   가공종류 또는 구매품·참조 지정 명령을 선택한 뒤, 바뀐 행과 수량을 확인합니다.
03   상위 IAM을 구매품이나 참조로 지정했다면 내부 부품이 어떻게 표시되는지 다시 확인합니다.
색은 분류를 빠르게 찾는 표시입니다. 최종 판단은 가공종류와 BOM 구조, 상태 열의 글자로 확인하세요.
05 도번과 공통값 정하기
PROJECT, LINE, OP NO, ASS’Y와 도번 규칙을 먼저 정한 뒤 작업표의 결과를 확인합니다.
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그림 4  상단의 도번 설정과 공통값 입력 영역
01   PROJECT, LINE, OP NO, ASS’Y, 설비명을 입력합니다. 공통값 채우기를 사용한 뒤 각 조립품과 부품의 값을 확인합니다.
02   도번 설정에서 도번 형식, MD_PART NO, 증가 간격을 지정합니다.
03   도번 미리보기와 전체·하위 조립도별 결과를 확인하고 적용합니다.
04   MD_도번과 새 파일명이 의도한 규칙인지 확인합니다. 수동으로 유지할 번호도 함께 검토합니다.
	입력 또는 표시
	의미와 확인 방법

	도번 형식
	프로젝트에서 사용할 도면 번호 형식입니다. 입력 후 미리보기에서 전체 결과를 확인합니다.

	MD_PART NO
	도번 설정에서 부품 번호의 기준을 지정합니다. 상단 PART NO는 도번 설정 결과를 표시합니다.

	증가 간격
	다음 번호로 넘어갈 때 증가할 값을 정합니다.

	MD_도번과 파일명
	도면 자동화에서 서로 다르다고 안내하면 해당 행을 선택하고 MD도번 파일명 통일 기능으로 확인합니다.



도번 설정은 먼저 작업표에 반영됩니다. 파일 이름과 사용자 속성을 실제로 바꾸는 단계는 실행입니다.
06 구매품 데이터 등록하고 재사용하기
자주 쓰는 구매품의 모델 파일명, 사양, 구매처, 품명을 등록해 빈 값을 채웁니다.
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그림 5  구매품 데이터의 등록과 엑셀 명령
01   독립 조립품 정리에서 구매품 데이터 / 엑셀을 엽니다.
02   현재 표의 구매품 등록으로 값을 모으거나, 엑셀 내려받기 파일을 수정한 뒤 엑셀 업로드로 읽습니다.
03   같은 모델명·사양의 중복과 구매처·품명 차이를 확인한 뒤 저장 후 적용을 누릅니다.
04   작업표에서 구매품 분석을 실행하고 채워진 빈칸과 상태 안내를 검토합니다.
자동입력은 모델 파일명과 사양의 일치도를 사용합니다. 비슷한 후보가 여러 개이면 수동 확인이 필요하며, 기존에 입력된 값도 함께 검토하세요.
07 정리 방법을 선택하고 실행하기
변경 내용 확인을 마친 뒤 실행을 누르면 파일 정리 방법을 선택합니다.
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그림 6  실행할 때 선택하는 파일 정리 방법
	방법
	선택하는 상황
	실행 후 확인

	파일유지정리
	현재 폴더 구성을 유지하며 이름과 참조를 정리
	현재 경로, 변경된 가공품 이름, 사용자 속성, 연결된 도면

	파일이동정리
	작업용 폴더로 모델과 필요한 참조를 함께 정리
	구매품 저장 위치, 최종 조립품 재열기, 모델과 도면 연결, 기존파일 보관 위치



01   파일정리 설정에서 구매품 폴더명과 저장 위치를 확인합니다. 기본은 현재 조립품 폴더 안의 PURCHASE입니다.
02   변경 내용 확인에서 이름 충돌과 제외 항목을 정리한 뒤 실행하고, 원하는 정리 방법을 선택합니다.
03   완료 후 로그와 최종 파일을 확인하고 조립품을 다시 열어 참조와 수량을 점검합니다.
사용자 값 임시 저장은 작업표 보관입니다. 실제 CAD 파일에 값을 반영하려면 실행을 완료해야 합니다.
08 단품 IDW 자동생성하기
기준 IDW에서 도곽과 스타일을 가져오고, 선택한 부품의 가공종류에 맞춰 뷰와 치수를 생성합니다.
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그림 7  기준 IDW 선택과 단품 생성 버튼
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그림 8  생성 체크와 도면 표시 옵션
01   MODI X Assistant → 도면 자동화를 엽니다. IPT 한 개만 작업할 때는 단품 IDW 자동생성으로 시작할 수 있습니다.
02   기준 IDW 파일의 경로 선택을 눌러 사용할 도면 양식을 지정합니다.
03   현재 조립품 다시 분석 또는 IPT 파일 추가로 대상을 불러오고, 가공종류와 생성 체크를 확인합니다.
04   선택 단품 IDW 자동생성을 누릅니다. 기존 IDW를 다시 생성하는 경우 백업과 교체 안내를 확인합니다.
05   완료된 IDW를 열어 뷰 방향, 축척, 누락 치수, 홀 규격, 주석, 도곽 안 배치를 확인합니다.
미분류 항목은 먼저 분류를 지정하세요. 본도에서 관리하는 연결 미러 대칭품은 NO2D 정책에 따라 별도 생성 대상에서 제외될 수 있습니다.
09 조립도와 도면 옵션 확인하기
조립도에는 단품 생성과 다른 배치와 부품표 확인 과정이 있습니다. 생성 전에 선택 IAM을 확인하세요.
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그림 9  정면도 방향 확인 창의 배치 명령
01   IDW 자동생성 목록에서 대상 조립품을 확인하고 선택 IAM IDW 생성 명령을 실행합니다. 예시 화면에는 조립도·부품표 자동배치로 표시됩니다.
02   정면도 지정 창이 열리면 90° 회전, 반대쪽 보기, 다른 면 선택으로 방향을 확인한 뒤 이 방향으로 배치를 누릅니다.
03   도면 설정에서 필요한 옵션을 확인합니다. 소수점 두 자리 표시와 생성 과정 표시도 작업에 맞게 선택합니다.
04   생성 후 부품표 수량, 풍선 번호, 도면 뷰와 부품표의 겹침, 용지 범위를 확인합니다.
	옵션 또는 기능
	효과

	소수점 두 자리 0.00 표시
	치수의 표시 형식을 지정합니다. 해제하면 기준 IDW의 설정을 사용합니다.

	생성 과정 표시
	뷰 배치와 치수 생성 중 화면을 단계별로 갱신합니다.

	도면 설정 / 도면기호 설정
	도면 기호의 이름과 기준점, 여백, 축척 등을 확인합니다.

	부품표 글자 맞춤
	부품표가 있는 IDW 시트에서 글자 맞춤 기능을 사용합니다.



정면 방향을 바꾼 뒤에는 생성된 조립도에서 앞뒤 방향과 부품표 대응을 직접 확인하세요.
10 IDW를 DWG로 일괄 변환하기
DWG 자동생성에서 변환할 도면과 가공종류를 확인하고, 전달용 DWG와 취합 파일을 생성합니다.
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그림 10  DWG 자동생성의 입력 폴더와 변환 명령
01   도면 자동화 → DWG 자동생성 탭에서 폴더 선택 또는 IDW 파일 추가로 대상을 불러옵니다.
02   변환 체크, 가공종류, 예상 DWG와 저장 경로를 확인합니다. 도곽 문구와 출력 양식은 DWG 양식 설정에서 확인합니다.
03   선택 IDW → DWG를 누르고 상태 열에서 완료와 오류를 확인합니다.
04   IDW 폴더의 2D 아래 가공종류별 DWG와 취합 파일을 열어 도곽, 문자, 치수와 축척을 확인합니다.
선택한 기존 DWG는 백업 후 교체합니다. 변환 중지는 현재 저장 또는 취합 처리를 마친 뒤 반영될 수 있으므로, 완료 안내가 나올 때까지 기다리세요.
11 여러 DWG를 한 파일로 취합하기
목록 순서대로 도곽을 왼쪽에서 오른쪽으로 배치합니다. 원본 DWG와 결과 저장 위치를 확인하세요.
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그림 11  DWG 파일 선택과 취합 순서를 바꾸는 버튼
01   도면 자동화 → DWG 취합에서 DWG 파일 찾기를 누르거나 탐색기의 파일을 목록으로 끌어 놓습니다.
02   목록에서 위로 / 아래로로 순서를 맞춥니다. 선택 삭제는 취합 목록에서 항목을 빼는 기능입니다.
03   취합 파일명과 저장 위치를 지정하고 도곽 사이 간격을 확인합니다.
04   DWG 취합 파일 만들기를 누르고, 결과 파일에서 도곽 순서와 간격을 확인합니다.
	항목
	확인할 점

	배치 순서
	목록 위쪽의 파일부터 왼쪽에 배치됩니다.

	배치 기준
	도곽 외곽의 아랫면을 같은 높이에 맞춰 배치합니다.

	도면 축척
	취합 화면의 축척 조건을 확인합니다. 도면 단위도 원본과 함께 확인하세요.

	다시 찾기
	직전에 사용한 검색 폴더를 다시 불러올 때 사용합니다.



12 BOM을 엑셀로 내보내기
현재 조립품 전체를 한 세트 기준으로 읽어 가공품과 구매품, 홀 상세를 엑셀로 정리합니다.
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그림 12  DWG 자동생성 탭 오른쪽의 BOM 내보내기 버튼
01   대상 모델을 활성화하고 도면 자동화 → DWG 자동생성 → BOM 내보내기를 누릅니다.
02   내보낼 모델 경로를 확인하고 엑셀 저장을 누릅니다.
03   완료 후 결과 열기를 눌러 가공종류별 시트, 구매품 시트, 홀 상세와 관리 시트를 확인합니다.
04   관리 시트에서 재료와 홀 단가, 시간당 공임, 가공시간을 입력하고 확인 항목을 검토합니다.
	결과 항목
	검토 내용

	가공품과 구매품
	수량, 재질, 후처리, 사양, 구매처와 품명을 확인합니다.

	크기와 무게
	모델 외형 크기와 소재 크기는 다를 수 있습니다. 실제 절단 소재를 기준으로 보정합니다.

	홀 상세
	규격 검토와 연결 누락 안내를 확인합니다. 판단되지 않은 규격은 직접 확인합니다.

	집계 범위
	참조와 억제 항목은 제외하며, 구매 조립품 내부는 중복 집계하지 않습니다.

	단가
	새 엑셀을 생성하므로 필요한 단가를 결과 파일에서 확인합니다.



13 기존 IDW의 치수를 입력하고 정렬하기
치수를 다시 만드는 작업과, 이미 있는 치수의 배치만 다듬는 작업을 구분합니다.
	명령
	실행 전 상태
	실행 결과

	치수입력
	현재 IDW 시트에 정면·평면·측면 뷰가 배치됨
	현재 시트의 기존 치수와 가공 지시를 삭제한 뒤 치수를 다시 생성합니다.

	치수정렬
	치수가 이미 입력된 IDW
	기존 치수 간격과 문자 위치를 정리합니다. 뷰의 위치와 축척은 유지합니다.

	중심마크 기입
	현재 IDW에서 원을 선택할 수 있음
	선택한 원에 중심마크를 기입합니다.



치수입력 순서
01   작업할 IDW 시트를 활성화하고 뷰 배치를 확인합니다.
02   현재 시트의 기존 치수와 가공 지시를 다시 생성해도 되는지 확인한 뒤 치수입력을 실행합니다.
03   생성 결과에서 전체치수, 홀 위치, 중복과 누락, 문자 겹침을 확인합니다.
치수정렬 순서
01   치수가 있는 시트를 활성화하고 치수정렬을 누릅니다.
02   정렬 후 치수 문자의 가독성과 지시선 교차를 확인하고 필요한 부분을 수동 보정합니다.
수동 공차와 별도 문구가 들어간 도면은 치수입력을 실행하기 전에 확인하세요. 정렬만 필요하면 치수정렬을 선택합니다.
14 홀과 일반 치수에 공차 넣기
선택한 대상과 자동 판독값을 확인한 뒤 공차와 추가 문구를 작성합니다.
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그림 13  홀 공차 입력 창의 설정과 미리보기
01   홀 공차 기입에서 원을 선택하고 확인합니다. 원 하나와 원 두 개를 선택했을 때 작성되는 항목이 다릅니다.
02   홀 개수와 직경, 공차 형식, 상한과 하한, 추가 문구를 확인합니다. 미판독값은 직접 입력합니다.
03   미리보기를 확인하고 작성을 누른 뒤, 도면에 놓인 문구와 공차를 검토합니다.
기존 일반 치수는 치수 공차 기입을 사용합니다. 먼저 치수를 선택하고 공차 형식과 수치, 소수자리, 문구와 색상을 지정합니다. 예시 공차값은 설계 기준이 아닙니다.
15 구멍 치수를 좌표 테이블로 바꾸기
구멍이 원형으로 보이는 단품 IDW 뷰 하나를 선택해 번호와 X Y 좌표, 규격을 표로 정리합니다.
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그림 14  구멍 번호와 좌표 테이블의 도면 예시
01   저장된 단품 IDW를 열고 정밀 뷰를 활성화한 뒤 구멍 테이블 변환을 누릅니다.
02   변환할 뷰 하나를 선택합니다. 좌표 원점이 없으면 그 뷰의 모서리 끝점 또는 구멍 중심을 기준점으로 지정합니다.
03   구멍 수와 표 수, 대체할 치수와 보존할 치수 안내를 읽고 변환을 진행합니다.
04   구멍 번호, X·Y 좌표, 규격, 추가 시트와 남겨진 치수를 확인한 뒤 저장합니다.
변환 전 백업을 생성하며 원본 IDW는 자동 저장하지 않습니다. 완료 직후 Ctrl+Z로 되돌릴 수 있습니다. 이미 구멍표가 있는 뷰는 중복 변환하지 않습니다.
16 라이브러리 부품 불러오고 등록하기
반복 사용하는 부품을 폴더와 썸네일로 찾아 현재 조립품에 배치합니다.
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그림 15  라이브러리의 폴더 선택과 썸네일 목록
01   MODI X Assistant의 라이브러리 또는 통합관리의 04 라이브러리를 엽니다.
02   폴더 지정으로 라이브러리 위치를 설정하고 폴더 트리 또는 검색으로 부품을 찾습니다.
03   대상 부품을 선택하고 현재 조립품에 불러오기로 배치하거나 Inventor에서 열기로 확인합니다.
04   새 부품은 라이브러리 등록에서 이름과 메이커, 구매처·품명을 확인하고 등록합니다.
목록에 새 파일이 보이지 않으면 전체 재스캔을 사용하세요. 등록할 부품과 필요한 참조 파일이 함께 관리되는지도 확인합니다.
17 견적 프로젝트와 전달 자료 준비하기
완료한 IDW를 프로젝트로 모으고, PDF와 견적 자료를 준비합니다.
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그림 16  견적관리의 프로젝트와 자료 준비 명령
01   MODI 통합관리 → 03 견적관리에서 새 프로젝트를 만들거나 기존 프로젝트를 선택합니다.
02   02 도면 가져오기로 생성한 IDW를 불러오고 도번과 품명, 선택 항목을 확인합니다.
03   PDF 일괄 생성 후 완료 상태와 실제 PDF를 확인하고 프로젝트 저장을 누릅니다.
04   공유 전에 로컬 패키지 저장으로 내용을 검토합니다. 견적 사이트로 전송은 외부 서비스에 자료를 보내는 기능입니다.
	명령
	사용 목적

	프로젝트 저장
	현재 견적 작업의 항목과 상태를 보관합니다.

	PDF 일괄 생성
	선택한 도면의 PDF 결과를 준비합니다.

	로컬 패키지 저장
	전달할 자료를 컴퓨터의 패키지로 저장합니다.

	견적 사이트로 전송 / MAKE 열기
	연결된 서비스로 자료를 보내거나 해당 사이트를 엽니다. 계정과 단가 설정을 확인합니다.



전송 전에 도면과 선택 항목, 프로젝트명을 확인하세요. 화면에서 확인 필요로 표시된 항목은 먼저 해결합니다.
18 주석 형식과 참조 복구 도구 사용하기
필요한 대상 문서를 활성화한 뒤 해당 도구를 실행하고, 변경 결과를 확인합니다.
	기능
	사용 방법과 확인할 점

	상세뷰 자동 형식 / 기존 상세뷰 적용
	새 상세뷰의 자동 형식을 사용하거나, 현재 IDW의 기존 상세뷰에 형식을 적용합니다.

	상세뷰 동기화 / 기존 단면뷰 변환
	레이블과 이중선 위치를 맞추거나 기존 단면뷰 식별자와 단면선 형식을 변환합니다.

	점선 축척
	현재 IDW의 상세뷰 원과 단면 지시선 등 공통 점선 축척을 조정합니다.

	연구소의 파일명 참조변경 / 루트 참조변경
	같은 이름의 다른 파일 또는 새 루트 폴더로 참조를 연결할 때 사용합니다. 연결 후 조립품과 도면을 다시 확인합니다.

	깨진참조 복구 / 단일참조 복구
	누락 참조를 검색하거나 선택한 파일에 직접 연결합니다. 올바른 모델이 연결되었는지 확인합니다.

	미사용파일 격리 / 클린팩 복사
	참조하지 않는 파일을 격리하거나 실제 참조하는 모델을 새 폴더로 복사할 때 사용합니다.

	외부파일 정리의 Feature 복원
	IPT 또는 IAM 하위 부품의 홀을 분석하고 색과 규격을 검토한 뒤 복원 대상을 선택합니다.

	외부파일 정리의 Assembly 구속 복원
	구매품 기준으로 구속 후보를 검토하고 위치 확인 후 적용합니다.



사용자 속성만 수정할 때
독립 사용자 값 또는 iProperty/열 설정에서 표시할 항목과 값을 확인합니다. 작업표의 열 표시를 바꾸는 것과 모델 파일에 값을 저장하는 것은 다릅니다. 각 창의 저장 또는 실행 안내를 따르세요.
복구 도구에서 예상한 부품이나 구속이 확인되지 않으면 적용 전에 대상과 후보를 다시 확인하세요.
19 연구소에서 부품 배치와 구속하기
MODI 통합관리의 연구소에서 필요한 도구를 선택합니다. 이전 화면에는 기타로 표시될 수 있습니다.
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그림 17  홀 선택 복사 배치의 원본과 대상 선택 영역
	도구
	작업 순서와 확인할 점

	독립 대칭 생성
	원본과 새 저장 폴더를 지정합니다. 생성된 대칭 IPT와 위치 고정 IAM을 열어 확인합니다.

	패턴 개별 배치
	패턴 대상과 간격을 지정합니다. 개별 배치된 부품의 위치와 인접 거리, 평면 정렬 구속을 확인합니다.

	홀 선택 복사 배치
	원본 부품 선택 → 자동 또는 사용자 홀 선택 → 색상으로 대상 확인 → 확인·반영. Shift와 클릭으로 선택을 해제할 수 있습니다.

	면 치수 부품 생성
	생성 평면과 좌우·위아래 면을 선택하거나 가로·세로를 직접 입력합니다. 두께와 방향을 확인하고 생성·저장합니다.

	MODI 미리보기 구속
	메이트·플러시·원통 또는 홀 축을 선택하고 투명 미리보기를 확인합니다. 최대 세 쌍을 Enter로 함께 적용합니다.



배치 후 위치와 방향, 새로 생긴 구속을 확인하세요. 면 치수 부품 생성에서 자동 구속이 실패하면 배치는 유지될 수 있으므로 구속 상태를 따로 확인합니다.
20 STL을 솔리드 IPT로 변환하기
닫힌 STL을 별도 IPT로 저장해 후속 가공을 추가합니다. 원본의 스케치와 치수 이력은 복원되지 않습니다.
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그림 18  STL 파일과 길이 단위 및 단순화 설정 예시
01   연구소 → STL → 솔리드 IPT에서 STL 선택을 누릅니다.
02   STL 길이 단위를 지정합니다. 고밀도 STL 자동 단순화와 형상 허용오차를 작업 목적에 맞게 확인합니다.
03   분석을 눌러 크기와 솔리드 수, 체적, 형상 검사 결과를 확인합니다. 설정을 바꿨다면 다시 분석합니다.
04   분석이 완료되면 솔리드 IPT 저장을 누르고 새 파일 이름을 지정합니다.
05   저장된 IPT를 열어 크기와 솔리드 상태를 확인하고 필요한 홀·돌출·잘라내기 등을 추가합니다.
원통 곡면 복원 옵션이 있는 버전은 복원 조건과 검사 결과를 확인하세요. 조건을 만족하지 않으면 STL의 면 형상을 유지할 수 있습니다. 예시 허용오차값은 작업 권장값이 아닙니다.
21 문제가 생겼을 때 확인하기
오류 창과 상태 열의 문구를 먼저 확인하고, 해당 항목부터 해결합니다.
	보이는 증상
	먼저 확인할 항목
	다음 동작

	명령이 보이지 않음
	IAM / IPT / IDW 중 어떤 문서가 활성화되어 있는지
	해당 문서를 활성화하고 MODI X Assistant 탭을 확인합니다.

	목록이 비어 있음
	현재 모델과 하위 조립품 포함 여부
	현재 조립품 분석 또는 IPT·IDW 파일 추가를 사용합니다.

	미분류로 표시됨
	실제 제작 방식과 사용자 입력
	가공종류를 지정하고 목록을 다시 확인합니다.

	파일명과 MD_도번이 다름
	해당 행의 도번과 현재 파일명
	대상 행을 선택해 MD도번 파일명 통일을 확인합니다.

	기준 도면을 찾지 못함
	기준 IDW 경로와 파일 존재 여부
	경로 선택으로 유효한 IDW를 다시 지정합니다.

	임시 저장했는데 파일 값이 그대로임
	사용자 값 임시 저장만 눌렀는지
	변경 내용 확인을 거쳐 실행으로 파일에 반영합니다.

	일부 부품이 도면 대상에서 빠짐
	구매품, 참조, 억제, 프레임 내부, 연결 미러 여부
	제작과 도면 관리 의도에 맞는 분류인지 확인합니다.

	DWG 변환 중지를 눌러도 진행됨
	현재 저장 또는 취합 처리 중인지
	중지 완료 안내가 나올 때까지 창을 유지합니다.

	구멍표 변환이 취소됨
	단품 IDW, 정밀 뷰, 한 뷰 선택, 원본 연결 여부
	오류 창 전체와 선택 뷰, IDW와 참조 IPT를 함께 확인합니다.

	라이브러리에 새 부품이 안 보임
	현재 지정 폴더와 파일 위치
	전체 재스캔으로 목록을 갱신합니다.



문의할 때는 현재 버전 확인 화면, 실행한 명령, 오류 창 전체, 어떤 파일에서 발생했는지를 함께 전달하면 재현에 도움이 됩니다.
22 움직이는 안내와 작업 점검표
GIF는 주요 화면을 순서대로 보여 주는 보조 자료입니다. Word와 미디어 폴더를 함께 보관하세요.
화면 순서 GIF 열기
조립품 정리에서 도면 변환까지 화면 순서 열기
구매품 등록과 공차 입력 화면 살펴보기
링크를 누르면 별도 뷰어에서 열 수 있습니다. Word의 그림 재생 여부와 관계없이 본문에 있는 화면과 단계별 설명으로 작업할 수 있습니다.
	작업 전
	작업 후

	작업할 모델과 도면을 저장했습니다.
	조립품을 다시 열어 누락 참조를 확인했습니다.

	가공품·구매품·참조 분류와 수량을 확인했습니다.
	MD_도번, 파일명, 사용자 속성을 확인했습니다.

	도번 규칙과 대상 체크를 확인했습니다.
	IDW의 뷰 방향, 축척, 치수, 주석을 확인했습니다.

	기준 IDW와 결과 저장 위치를 확인했습니다.
	DWG의 도곽, 문자, 치수와 취합 순서를 확인했습니다.

	기존 도면 교체와 백업 안내를 읽었습니다.
	BOM 수량과 견적 전달 항목을 확인했습니다.



권장 작업 순서 다시 보기
독립 조립품 정리 → 현재 조립품 분석 → 분류와 도번 검토 → 변경 내용 확인 → 실행 → 도면 자동화 → IDW 검토 → DWG 검토 → BOM 또는 견적 자료 준비

image1.png
71 Ipw T tes\ko-KR\ZI 42

Dw XEEY pwe AHEHY pwe HE

S ZYF Ol 24 IPT The Z7F ZY=LEE XS

ZUEE 5 TUHE/2S ANE 22 WAZUCL SHE2 of 49 A3 8 AStA L.

TBTAPAK1-CM5201-36M002A.ipt - B £F 1742 EA| - 7|1 Z IDWE FO{#X|

EA T2 | THE || M= 2g || H¢ || "3 || COVRR

mDEH TE 82 || =4y
et
zgE |[22 |[ o2s | s=ol s 2o B2 2 24

dy x| TH L™ A HH | O 257 S X2000 BAl @

BY AP BA 2= A0l MG B ALl SR MYSHR| gL

2 (PT/ HZ 1AM)

TBT4PAK1-CM5201-36M003A.pt

MD_E 4

TBT4PAK1-CM5201-36MO03A dw TBT4PAK1-CM5201-36MO03A

]

DW £ AIZEAAIZE 128 34% | DWG 22 AIZh3E 20X (8M)





image2.png
@

(S

I

231

MD_EHoZ T

E
]
H
m
K

i

21
W
w

au |

PARTNO(=S &3) |

0P O | 58|

LINE [

PROJECT |

E
]

o

FHE HOIE /24

2N R WA

7 BOME 22T LU 4 ML

FWHE

ROOT.jam - EAI 34

PASTED VE

FHE TSR 100%

=
H
1
=
o
o
i3
=
5
I
S
I
+
UE
W
Lal
i
H
o
K4
=] |5
H
5
3
o 2
i -
8
& &
s |3 2
k< =) 3
= g
B
@ || =
iy
a0 g
= | |=]
i
i
i
i

ACIB-036-V-D

PASTED NAME

®
&
"
=}
=
@
&t
m
B
Fl
=

TR
Herelc

E=a 1=

oSl
CIe<I e

Sl

FFFIFTFRD





image3.png
i zolFojE 52 muswrl | wgesc | Mmmsan

M 2% TAYAY 70% 0|4 UX| Al FHN-BF YU HEUH

J1Z YHE RATUCH NZ CHE 222t B0 2AISHA NS ULSHR RELIC,
+EYRCE O 22T UBTLL HE S NEE L2H =BG,

ECETE] Vo _% MD_7 D ES
AC308-036--D PASTED VENDOR PASTED NAME

AFTERipt NEW-MODEL smc cvunper

UNTOUCHED.pt UNTouCHED T M GUIE

HEEZ X8 e/ - XM = HE WX 7| E S5 /7





image4.png
ol ol e Fel Wy

ZolszE|

EECEES

S AR R - 7|E Fa| gy
B2 A8 U e, 13 B2 71 o15/8ZE Bl

DEHE pw B4 B ED 0/ 2A P2
THE 7| @M ZYF ZCIWPURCHASE (EE XIF 7Hs)
A% HUE X - AL 3 A2 ABHEY| BT





image5.png
0] Bg0| FHESYLIC AMUYE 7|2 A 5| Hhxs THL
2 TUE BT L HUHA BELUL

FRONT

s =7 OHE a4y o gFoE Hix | e





image6.png
7IE Ipw T tes\ko-KR\Z S £ idw

IDw REEEY DWG6 XE8Y pwe #HE

IDw Z6f 20 49 IDW Tt 7t BOM L{ELY7|
DWG ¥4 23
% IDW ECI\2D\VHEEE - 7H5 € F|8t + 2D HIZ OF2) TA| #E XS B4
e =M ZUE - FHB Y - 2Y - Het - HZ - COVRR-Z2 BREEH =
Aeet 71 DWGE % B 4 LISS2 DA 014 DWGE RAl- DIEEE #E Al BS E5 5T 4g
B T2 | THE REECE 29 Mgt || 23 || COVRR || ZEE || #F || OEF | 720/ HTE o 22 ZAH BAl
DWG HZ B2

Hg B3R DW IHg 08 DWG HEf

C\Example\2D\ &\sampleT.d
CExample\2D\M #hsample2.d

sample2.idw sample2.dwg

DW £ AIZEAAIZE 128 34% | DWG 22 AIZh3E 20X (8M)





image7.png
Inventor @2

2T 9 $ES HBERE T2 DW AT NEXSH0 WEIUD,

IDWX+AES  DWGHT  IDW - DWG 3
DWG &2 2 3

O3 DWGE MEBILE Of2f S202 Bof o2 £ offe OAEE 22 Fold ¥
= sz

WG T 271 ol 37l .

AT IUY U HE AN (WY 2 %)

TEE/A A

£ nol 7t 000 H =o o9 - 5911323





image8.png
EEC R

X S 27/ 055/ BE 44 0TS (I U 7hx)

B = £

 —

I
o

3% Y [aazwx -l
Yot/ x [o02 sie

43/ 313 §: +0.03 /-0.05 T£ -0.03/-0.05
e [ewazn

OFF AT

o
i
o
:
E

i
n
i3
i
n
kit
E
o

»
s
Ed
3





image9.png
i

Hosg

ooooonnoooccooooooooHo

0O 000000000000 O0O00O0O0OQ

0000000 OO0OOOOOO0OO0O0O0 O

A IFE — 51 (mm)
0.71 9} 2 ol Y (mm) R 2
[60.000 [#3.00 2=
1,064 0.00 [40.000 |£3.00 2=

F20.000 #3.00 25





image10.png
Inventor @2

2rojlez|

SMC - TPC - MISUMI 2 AHSXF £52 ZM5t0 &7 ZYS0l 8= AU

[

sommz gy [EWUHE SEHEWE G ]| =oxm EH AT
2foj=aiz| ERESELEEER  1nventordix 27|
04 ZHo|=3z| a1 TR o=zl @7) *
1 AUTO CFT (e
o Festo |
1™
AC_600F ESBF-B5-32-250_1K2103 Fs204 AC208-026-V-D KQ2L06-02AS
2 sMc AuTo CFT “2AHT0-OMAD A - FESTO M sMc sMc
THE
= &
& TPC @
S EES] & W \
£ AR
= s SS5Y5-41-03-C6 Svs140-512 SRISW2UU- DV3220-5HDC24V DVM3-20-6
SMC sMC 520L_G20 - THK e e
= D71
= S2TEXH S
& * EARII N /
- = ‘
® 22 55 *
@ HZ A8 TCDQ28B20-100DCM DY4080 SENSOR BKT 2TE MBX60L ykbk-dcg40x75
TPC FER AR HZEY FLite
kec-dg15x30 kec-dg20x20 ykec-dg20x35 kec-dg20x35x3t
gL gL gL ECEee

R A0 2774 HE0| BAUC





image11.png
Inventor @2

AR

pel o el
ALREHE YHEH DWE SEMESE D0 pOFY UE 2F MEE FHFUCL

amzeme PR
02 &% PDF 22 ¥4 UM AOIEE H =22 07X HF make 271 KRRl Rk

ARE 97 YE SN SRSLL MAKE I/ HES B FHL.

= ‘ 2 ‘ E] ‘ reER ‘ L] ‘ 1) ‘ == ‘ oW I PDF HH AMOIE ‘ X(mm) ‘ Y
(8] - POFRE 23 TBT4PAK1-CM2202- E#20260727_ElS2SRHGFTX BT.. CHUsersWHRIOHADpDELHL.
8] - POFRE  2E TBT4PAK1-CM2202-. CHUsersiHRIONDesktopWaIS .. CUsersWHRIOWADDDataHL.
8] - POFRE 23 TBT4PAK1-CM2202- CHUsersHHRIOWDesktopWaIS .. CUserswHRIOWADDDataHL.
8] - POFRE  2E TBT4PAK1-CM2202-. CHUsersiHRIONDesktopWaIS .. CUsersWHRIOWADDDataHL.
8] - POFRE 23 TBT4PAK1-CM2202- CHUsersHHRIOWDesktopWaIS .. CUserswHRIOWADDDataHL.
0 f jrores E2 TASSKK ZHE002 26 BRACKET CHUsersHHRIOWDesktopWRI HE] _ CUserswHRIOWADPDatawL. 55 x 30 x 182 182 55
0 Jrores E2 TASSKK ZHE003 26 BRACKET CHUsersHHRIOWDesktopWRI E]  CUserswHRIOWADPDataWL.. 55 x 30 x 182 182 55
0 jrores E2 TASSKK ZHE004 26 BRACKET CHUsersHHRIOWDesktopWRI HE] _ CUserswHRIOWADPDatawL. 55 x 30 x 182 182 55





image12.png
ou= ¥E 4/ ¥

2= bracket
JIE 27 E /34 Vh - 7IE Te AAE

LA EE 2 E 23 4K NE 35 B0% FHL.

@ & 279 8 SHAS FAHL. o
I8 HE M/ T ASK e/ ke S WA S 07|
Shift - 8% 22 344 (7 & HEE 271 )

1 AR basel 27 B

&

o

o1 £E2 F7EIX BYABUL

o

&

Asad || AR | me.ws | As





image13.png
MODI @74 - STL

B

STLE +7% 7tsdt EEER

23 SIS STE pTE AETUC 2
Haf 2777

2 S
= ol =aEn goo

STL M"Y

STL Zol ©¢l mm x

BIUS STLRE TEs Y HBLX 0050

Zo| Bol7 HASIASLICE ChAl 24 AL

e

= mee W 2aL









